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PRED OBJEDNANIM NEBO ZADANIM VYSE UVEDENEHO VYROBKU DO VYROBY DOJDE K OVERENi ROZMERU,VLASTNOSTI,POZAR.OPATRENI A POCTU VSECH UVAZOVANYCH KUSO VYROBKU zE S
NA STAVBE.NA PRIPADNE NESROVNALOSTI MEZI JEDNOTLIVYMI CASTMI DOKUMENTACI DPS MUSI DODAVATEL NEPRODLENE UPOZORNIT JINAK PREBIRA PLNOU ZODPOVEDNOST ZA PRIPADNE e
NEDOSTATKY. TOTO PROVEDE DODAVATEL VYROBKU TENTO VYKRES NELZE ZTOTOZNIT S DODAVATELSKOU (VYROBN{) DOKUMENTACH! 3
Potet kusl c g g
OZ[‘EC- na Schematické zobrazeni Popis Skladebny Podlazi | @ B?jrer‘{ny Poznamka = &
- odsrtin x %
vykresu rozmer TERGCETERG ES
PR — o 2X ZAKLADNI
- KOVOVA PREPAZKA Z TENKOSTENNYCH PROFILUA L I I N
SCHEMA M150 o P NATER 23 |3
N SUAROVANE DRATENESITE 5670 x 1855 3X VRCHNI NATER 205
NOSNA K-CE TENKOSTEN ETVERCOVY 30/30/2 mm SEDA RAL 7045 83 |5
SVAROVANA SiT -OKA 50/50mm, DRAT 4/4 mm BE |3
KOTVICi PRVKY PRO SiT - 1x TENKOSTEN L 30/30/2 3%
A 1x TENKOSTEN L 20/20/2 ¥
SCHEMA M110 )
N
[+7}
=
g\
SVAROVANA SiT [
8 ; 5 7}
. 2 DRAT &4/4 mm & 3
TENKOSTEN L 30/30/2 e
" 2 OKA 50/50 - =
g = 18 . s |°
S—— TENKOSTEN L 20/20/2 =
A
~—_ v c
s TENKOSTEN 30/30/2 s |3
30 L
()
W
1750 1790 = =
S 3
) =
e N N Potet kusl =
SCHEMA M1:50 KOVOVA PREPAZKA Z TENKOSTENNYCH PROFILU A Skladebny Podiayl | & Badref\{ny Poznamka | |2 E
5 = PR rozmér = odsfin - 2
@ SVAROVANE DRATENE SITE NP 2NR3NP| & < S
o1 _ 1 2| 1| 2x ZAKLADNI = =
NOSNA K-CE TENKOSTEN CTVERCOVY 30/30/2 mm NATER g
SVAROVANA SiT -OKA 50/50mm, DRAT &4/4 mm 3255 x 1855 3X VRCHNI NATER 3 ]
KOTVICi PRVKY PRO SIT - 1x TENKOSTEN L 30/30/2 SEDA RAL 7045 2g |5
A 1x TENKOSTEN L 20/20/2 S = |
3 -
LN 4 5 =
e SCHEMA M110 SVAROVANA SiT *D o
8 : =
. 2 DRAT &4/4 mm o
TENKOSTEN L 30/30/2 \ ) OKA 50750 =l
2 18 .
—— TENKOSTEN L 20/20/2
C\\(
2205 900 = - TENKOSTEN 30/30/2 ;’L
g a=]
150 30 S
— — 5
3255 b |2

\

-

o

V4

-, N

=
=
:
=
=

-

JANINVZ-E0F



